EDAR INDUSTRIA

AGUAS Y REMEDACION

MEJORAS DE PROCESOS EDAR

SOLUCIONES

Reduccion significativa
de parametros legales de

. . . Podemos ayudar a reducir la
cumplimiento de vertido y

mayoria de los pardmetros
estandar, pero es altamente eficaz
para remover la DBO, la DQO,
amoniaco, sulfuro de hidrégeno,
nitratos y nutrientes inorgdnicos,
plaguicidas y fungicidas, y a un
grado limitado, los metales.

Mejora de eficiencia de
sistemas biolégicos vy
procesos de depuracion

Somos una alternativa, enfocada
a la maximizacion de los resul-
tados del tratamiento con el

NUESTRAS BACTERIAS minimo coste, con el objetivo de:

1. Solubilizacién orgdnica mejo-
rada y digestion.
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3. Nitrificacion mejorada.
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Naturalmente, al servicio del Medio Ambiente




VENTAJAS DEL TRATAMIENTO

Mejoras mediante el uso de nuestra tecnologia en los sistemas de tratamiento
de aguas de residuales bioldgicas industriales:

Arrangue y recuperacion de los sistemas de tratamiento bioldgicas.
Mejora en la eficiencia de la remocién orgdnica.

Mejora en el desempeno de los sistemas con capacidad de
aeracion inadecuada.

Mejora en la estabilidad de la planta.

Establecimiento o mejora de la nitrificacion.

Expansion de la capacidad de la planta sin gastos de capital.
Mejora de la digestion de los aceites y grasas.

Reduccion de la generacion de lodos por libra de DBO removido.
Mejora en la operacion durante clima frio.

Mejora del asentamiento de sdlidos.

Mejora en la descomposicion de los orgdnicos refractarios.
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Pardmetro % Reduccion conseguida en los casos practicos
DQO/DBO 95 %
Solidos 80 %
Amoniaco 95 %
Aceites y Grasas 90 %
Nitfrdgeno Total 90 %
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daguilar@dab-biotecnologia.es




