MATADEROS

AGUAS Y REMEDIACION

MEJORAS DE PROCESOS EDAR

SOLUCIONES
Reduccion significativade
pardmetros legales de
cumplimiento de vertido Puesta en Marcha y recuperacién de
EDAR:
« Mejora en la eficiencia de la
Mejora generalizada de los eliminacion de Materia Organica,
procesosdedepurocién y la digestion de los aceites vy

grasas, la operativa durante
clima frio y la descomposicién de
los orgdnicos refractarios.

« Eliminacion de olores

eliminacion de olores

NUESTRAS BACTERIAS « Mejora en la estabilidad de la
o : < planta.
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AnaerobicOss - Reduccién de la generacién de
Fagultadivas™ lodos.
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Naturalmente, al servicio del Medio Ambiente



— VENTAJAS DEL TRATAMIENTO _—

. Cumplimiento de la normativa legal de pardmetros de vertido.

. Control y recuperacion inmediata del sistema bioldgico en el EDAR
y rapido descenso de olores en el sistema.

. Cumplimiento legal de pardmetros y correcto manejo del EDAR
durante la campana.

. Menor manejo de volumen de lodos, descenso de tiempos de
aireacion, y alcalinizacion del sistema.

. Valorizacion fertilizante de los lodos.

. Ahorro de mano de obra durante las limpiezas manuales del
clarificador.

. Eliminacion del coste del coagulante orgdnico y floculante.

. Descenso en un 75% la frecuencia de vaciado de lodos mediante
cisterna.

%Reduccion conseguida enlos casos

Pardmetro o
pPracticos
DQO/DBO 90 %
Sélidos 80 %
Amoniaco 95 %
Aceites yGrasas 90 %
Nitrégeno Total 90 %




BASES Y MECANISMOS BIOLOGICOS
DE LA TECNOLOGIA DAB __———

Hidrdlisis de compuestos orgdnicos y eliminacion de olores

Los compuestos malolientes generados en estos procesos de depuracion son
multiples, destacando entre ellos las siguientes sustancias: dcido sulfhidrico (H2S) y
otros derivados del azufre, acetaldehido, tolueno, fenol, dcido acético,
mercaptanos, aminas, amoniaco, etfc.

Determinadas Bacterias presentes en los productos de DAB ACF, intervienen en el
ciclo del Azufre, eliminando el H2S y Mercaptanos para producir derivados del
Azufre.

Los productos DAB también disponen de Nitrosomas y Nitrobacter que ayudan a
reducir significativamente el Amonio existente.

La tecnologia DAB incluye en sus formulaciones especies bacterianas con la
capacidad de elevar la tasa de produccidon de exoenzimas capaces de hidrolizar
el material orgdnico, quedando biodisponible para atravesar la pared celular
bacteriana.

Con este proceso se consigue una disminucion de la materia orgdnica vy la
reduccion de moléculas de agua, que actia como solvente, necesaria para
llevar a cabo la hidrdlisis.

El hdbitat natural de las bacterias que generan malos olores son los fangos
acumulados en el sistema. Durante la reduccidn de lodos realizada por los
mecanismos bioldgicos de la tecnologia DAB, se produce un desplazamiento de
las bacterias causantes de estos gases nocivos

Los productos DAB Biotecnologia tienen la capacidad de activar y solubilizar los
fangos orgdnicos presentes en las aguas residuales, ya que los productos
contfienen bacterias y coenzimas que ayudan a solubilizar y digerir los lodos
orgdnicos generados.

+34 621 204 230

dagvuilar@dab-biotecnologia.es
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