
Título 1Biotecnología al servicio del 

purín porcino
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SOBRE 

NOSOTROS
ÅDAB Biotecnología , es una 

Compañía que proporciona 

soluciones para aguas Residuales 

Industriales, Agrícolas y 

Residenciales, también para 

residuos peligrosos y remediación 

de suelos y aguas contaminadas.

ÅLos Productos DAB Biotecnología, 

son formulaciones únicas de 

bacterias de origen natural 

diseñadas para la limpieza de 

residuos en el medio ambiente  y  

problemas de contaminación.
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Características de la tecnología

3

Tecnología natural
ÅLas bacterias existentes en los productos, aceleran la oxidación biológica lenta del sistema para una

degradación completa de la materia orgánica en condiciones tanto aeróbicas como anaeróbicas .

ÅMetodología 100% ecológica, totalmente sostenible, que puede trabajar a favor de una economía
circular en la que los nutrientes para las cosechas sean exclusivamente de procedencia orgánica, y
en la que se busca conseguir un equilibrio entre ganadería y medio ambiente .

× Son Bacterias :No patogénicas, No Modificadas Genéticamente y No Tóxicas.
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Por medio de las cepas
nitrificantes y
desnitrificantes, se
consigue el objetivo de
reducir el nitrógeno de los
purines .
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Preparación

Å Inmediata

Å Sin inversión

Å No modifica 

operativa
Å Se adapta a las 

instalaciones
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Biorreactor 100 l-200l
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Biorreactor 1000l
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¿Qué 

problemática 

tiene el 

ganadero?

Auditoria previa al 

inicio del 

tratamiento
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¿Qué debemos conocer?
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01

02

03

04

Ciclo Cerrado ðCerdas ðLechones - Cebadero

Estado productivo

Cerdo blanco vs Cerdo ibérico

Tipologóa de animal

Número de plazas y m3 de purín producidos

Tamaño de la explotación

, Herencias anteriores . Profundida de fosos y pendientes . 

Comunicación entre fosos. Sistemas de arquetas

Sobre las naves

05 Herencias . Capacidad . Producción de purín o estiercol sólido .

Balsas
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Licuado del purín

Disminución de olores en fosos y balsas

Mejoras de manejo

Menor presencia de insectos

Disminución de niveles de amoniaco en

naves.

Bienestar animal

Reducción de Nitrógeno Total

Reducción emisión de gases efecto

invernadero

Cumplimiento de Normativa

Transferencia beneficiosa al suelo agrícola

Recuperación de recursos hídricos

Valorización fertilizante

Objetivos del tratamiento
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¿Cómo lo hacemos? 

Dosificación manual en foso 
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Dosificación mecánica en foso 
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Dosificación en balsa
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Mejora en el manejo del purín
Foso de ibérico
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Balsa
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Antes

Después
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Capacidad de acopio

Disminución volumen del 

purín

Lapso 6 meses
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Mejora limpieza de fosos

Menor gasto de agua

17



Subtítulo 1

Disminución de insectos
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Uso con separadores

Reducción del 

consumo 

energético
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Mejora del bombeo

Diferencia del nivel 

mínimo de la balsa para 

riego por goteo después 

de un tratamiento de 6 

meses
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Mejora la limpieza de balsas de 

decantación posteriores al separador
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Descenso de gases y olores
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La digestión del lodo 

elimina el hábitat 

preferido de las 

bacterias causantes 

del olor. 



Subtítulo 1

23



Subtítulo 1

TÉCNICAS DE APLICACIÓN EN LAS BALSAS
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Esquema de disposición de las balsas. Una balsa control (purín bruto) y 9 balsas donde se 

aplicaron técnicas de tratamiento del purín:
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CONCLUSIONES PRIMER CICLO 
Las balsas que han mostrado 

mejores porcentajes de 

reducción en todos los gases

son:

B2 donde se utilizó purín del 

separador de fases

B3 con tratamiento de 

acidificación

B7 donde se aplicaron 

bacterias DAB
25

Gas Balsa   

 

 CH4  CO2 NO2 NH3 

B2  90%   53%  0%  49%  

B3  71%   44%  0%  68%  

 B4              

B5  -39%  -31%  0%  21%  

B6  -54%  20%  0%  -2%  

B7  54%  50%  0%  37%  

B8  30%  10%  0%  -16%  

B9  6%  20%  0%  -14%  

B10  0%  61%  0%  36%  

          

Porcentaje de reducci·n ι30-90%  

Porcentaje de reducci·n ι6-20%  

Sin reducción frente a balsa control  
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CONCLUSIONES SEGUNDO CICLO 
En el segundo ciclo, en general se 

alcanzaron mejores porcentajes de 

reducción de CH 4 y CO 2.

Las balsas que han mostrado 

mayores porcentajes de reducción 

en todos los gases son: B2 (SF), B7 

(DAB), B8 (B-Alg EM) y B9 (B- Hipo 

Purín).

Durante el 2 do ciclo no se 

detectaron emisiones de NH 3 y de 

N2O. Se atribuye al período de baja 

emisión (sept. -nov.). 26
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CONCLUSIONES TERCER CICLO 

El CH4 y NH3, en la mayoría de los 

casos se puede ver porcentajes por 

encima del 90% en la semana 5 (final 

del ciclo de ensayo).

Por su parte el CO 2 se ha conseguido 

reducir por encima del 80% en la 

mayoría de los casos

Los porcentajes de reducción de NH 3

han oscilado entre 28 -90% entre las 

distintas técnicas.
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*Nota: en la B8 y B9 se multiplicaron por 10 las

dosificacionesdemercado.



Subtítulo 1

Imágenes tratamiento y resultados
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Imágenes tratamiento y resultados
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Explotación cebo



Imágenes tratamiento y resultados
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Gestación
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Imágenes tratamiento y resultados

Cebo. 7200 plazas

PARÁMETROSCONTROL
INICIAL  12 
MAYO

POST 
TRATAMIENTO

14 JULIO

%
REDUCCIÓN

PH тΩму тΩрн =

CONDUCTIVIDAD25º 21,200 11.170 48%

SÓLIDOSSEDIMENTABLES
320 1,5

99%

SÓLIDOSTOTALES 38,97 13,12 67%

SÓLIDOSSUSPENSIÓN 22,22 2,35 90%

SÓLIDOSSOLUBLES 16,75 10,77 36%

NITRÓGENOTOTAL 2,96 1,09 63%

NITRÓGENOAMONIACAL
1,18 0,78

44%

FÓSFORO 566,75 93,22 83%
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Imágenes tratamiento y resultados
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Lechonera Fecha 14/ 12/ 2021 14/ 12/ 2021 01/ 02/ 2022

Código DAB16-C-M1 DAB16-T-M1 DAB16-T-M2

Tº 24 24,5 15,8

pH 7,11 7,17 6,69

CE(dS/m) 6,03 7,44 21,54

NK(g/L) 5,98 3,48 2,50

N-NH4+(g/L) 3,48 2,00 2,21

NO(g/L) 2,50 1,65 1,92

N total (g/L) 6,06 3,53 2,63

Cl- (mg/L) 1279,10 1393,42 3139,34

N N02 0,90 1,06 26,39

NO2- (mg/L) 2,94 3,48 86,73

Br- (mg/L) 59,20 38,87 123,86

N NO3 73,86 51,48 95,55

NO3- (mg/L) 326,79 227,78 422,79
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Imágenes tratamiento y resultados
Balsa reproductoras ibérico

PARÁMETROS CONTROL INICIAL  23 ABRIL
POST TRATAMIENTO

22 JULIO

% REDUCCIÓN

PH тΩнр тΩтм =
CONDUCTIVIDAD 25º 6.000 7.980 +

SÓLIDOS SEDIMENTABLES
400 70 85%

SÓLIDOS TOTALES умΩрм ссΩпр мфΩр҈
SÓLIDOS SUSPENSIÓN тсΩпф мΩпр 99%

SÓLIDOS SOLUBLES рΩлн срΩлл +
NITRÓGENO TOTAL рΩрл лΩфт 82%

NITRÓGENO AMONIACAL
мΩфл лΩсу 65%

FÓSFORO нΦумрΩфспсΩмс 99%
POTASIO фноΩсл тпоΩрф 20%



Imágenes tratamiento y resultados
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Cebo ibérico
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Valorización fertilizante

Mediante los  procesos de tratamiento con 

tecnología DAB, se puede afirmar que el purín es un 

subproducto y un buen fertilizante orgánico que 

permite sustituir a los fertilizantes minerales sintéticos, 

proporcionando nutrientes y materia orgánica para 

la mejora del suelo y puede evitar tratarse como un 

residuo.
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Coste unitario del tratamiento
Tras años de investigación, hemos desarrollado una sistemática que se basa en el uso 

de tanques biorreactores para generar grandes cantidades de enzimas y bacterias 

que, una vez aplicadas mejoran la digestión de los lodos de una forma económica.

El coste aproximado de nuestros tratamientos:

Cerdo blanco: 0,4 -0,6 û/m3

Cerdo ibérico: 0,8 -1,0 û/m3
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